Karta techniczna 0111442
Aktualizacja 12/03/10

Harz EP TE(HF)

ZYWICA DO WYKO-
NYWANIA POWLOK
OCHRONNYCH

twardoelastyczna,

duza opornos¢ chemiczna

duza wytrzymatos¢ na Scieranie,
nie zawiera zwigzkéw smoty

Opis produktu:

Harz EP TE(HF) jest dwukomponentowa, zawierajaca rozpuszczalnik, tiksotropo-
wa zywica epoksydowa. Elastyczna, o duzej wytrzymatosci na $cieranie.

Zastosowanie, wlasciwosci:

Przeznaczona przede wszystkim do ochrony podtéz mineralnych obiektow oczysz-
czalni $ciekow, np. rury kanalizacyjne, otwarte i zamknigte komory fermentacyjne.
Jest réwniez doskonata ochrong antykorozyjng stalowych elementow urzadzen
portowych, $luz, $cian szczelinowych. Odporna na Scieki, wod¢ morska, oleje, rope
oraz liczne rozcienczone kwasy i zasady.

Powtoka wykonana z zywicy Harz EP TE (HF) wyrdznia si¢ wysoka wytrzymato-
Scia na Scieranie oraz elastycznoscia. Wytrzymatos¢ na Scieranie mozna dodatkowo
zwigkszy¢ przez wypelnienie zywicy suszonym picowo piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,3 - 0,8 mm. ( np. w strefie zgarniaczy lub w korytach osadnikow
piasku ).

Zywica Harz EP TE(HF) utozona w postaci gtadkiej powtoki doskonale nadaje sie
do utrzymania czystoéci oraz zabiegéw odkazajacych powierzchnie. Zywica nie
zawiera rakotworczych zwigzkow smoty.

Przygotowanie poditoza:

Podlozebetonowe musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwiazanych czesci,
mleczka cementowego, oleju, ttuszczu i innych substancji utrudniajacych przy-
czepnos¢ zywicy do podtoza, np. srodki antyadhezyjne stosowane do deskowan w
czasie wylewania konstrukcji betonowych.

Powierzchnie gladkie, wypolerowane nie nadaja si¢ pod utozenie powtoki, o ile nie
zostang uprzednio zmatowione poprzez, np. piaskowanie, sSrutowanie, frezowanie
itp. Na zakonczenie powierzchnie nalezy starannie odkurzy¢.

Podltoza betonowe zbyt porowate lub nierowne nalezy wyszpachlowaé odpowied-
nimi dla zywic szpachléwkami mineralnymi lub epoksydowymi.

Wytrzymatos¢ podtoza betonowego na sciskanie powinno

wynosi¢ minimum 25 MPa, a wytrzymatos$¢ na odrywanie, co najmniej 1,5 MPa.
Podloze betonowe musi by¢ chronione przed wilgocia podciagang kapilarnie, np.
dno zbiornikéw. Wilgotno$é podtoze nie powinna przekraczaé 4% ( metoda CM ).
Stosowanie zywicy Harz EP TE (HF) — koniecznie 2 warstwy - nie wymaga wstgp-
nego gruntowania podloza. W przypadku stosowania zywicy w postaci zaprawy
zywicznej jest konieczne gruntowanie podtoza ta sama zywica.

Podloze stalowe powinno by¢ suche i czyste. Wszystkie zanieczyszczenia dziataja-
ce antyadhezyjnie, szczegdlnie takie jak olej, thuszcz, pyl, nalezy usunac.
Zardzewialg stal nalezy doktadnie oczysci¢ z rdzy. Najlepsze rezultaty daje metoda
piaskowania. Wymagane jest uzyskanie stopnia czystosci SA 2 %2 wg PN ISO




8501-1.

Sposob stosowania, wska-
zOowki:

Komponenty A ( zywica ) oraz B ( utwardzacz ) sa dostarczone w odpowiedniej
proporcji.

W przypadku pojemnika ,.kombi”, dno gérnego stozkowego pojemnika z utwar-
dzaczem, bez jego zdejmowania z pojemnika dolnego, nalezy wielokrotnie przebié
stalowym przebijakiem i pozwoli¢ aby utwardzacz w catosci sptynal do pojemnika
dolnego.

Po potaczeniu obu komponentéw nalezy niezwlocznie rozpoczaé mieszanie przy
pomocy mieszadta umocowanego w wolnoobrotowej wiertarce ( max. 300 ob-
r./min. ).

Nalezy zwraca¢ uwagg¢ na doktadne wymieszanie sktadnikow pozostajacych przy
$ciankach i1 dnie pojemnika. Z tego tez wzgledu zaleca si¢ przela¢ mieszaning do
czystego pojemnika i ponownie ja przemieszacé.

Czas mieszania ok 5 min — zywica posiada whasciwosci tiksotropowe. Zywicy Harz
EP TE (HF) nie nalezy rozcienczac.

Powloke¢ naktada si¢ watkiem futrzanym dociskajac go mocno do podtoza. Dla
uzyskania pelnej odpornosci i trwatosci naniesiona powloka musi by¢ absolutnie
wolna od poréw. W przypadku zbyt porowatego podtoza zaleca si¢ nawet stosowa-
nie trzech warstw. Stosujac przemiennie kolory w tatwy sposdb mozna kontrolowaé
prawidtowo$¢ wykonania prac.

W przypadku zastosowania zywicy Harz EP TE (HF) jako samorozlewnej zaprawy
zywicznej nalezy do mieszanych mechanicznie komponentéw stopniowo dodawaé
piasek kwarcowy ( piecowo suszony ) o uziarnieniu 0,3 + 0,8 mm. Stosunek obj¢-
tosciowy obu sktadnikow, tj. zywicy do piasku nie powinien przekroczy¢ wartosci
1:0,3.

Przygotowana samorozlewna zaprawa epoksydowa jest wylewana na zagruntowane
podtoze. Po roztozeniu zaprawy nalezy niezwlocznie odpowietrzy¢ warstwe utozo-
nej zaprawy przy pomocy kolczastego waltka.

Temperatura podtoza oraz otoczenia nie powinna by¢ nizsza od +10°C. Podwyz-
szenie temperatury wptywa na skrocenie czasu wigzania zywicy oraz obnizenie jej
lepkosci.

Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wiazania zywicy oraz podwyz-
szenie jej lepkosci.

Poza tym temperatura podtoza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej
temperatury punktu rosy. Tworzenie si¢ kondensatu na pokrywanych Zzywica po-
wierzchniach decydujaco wpltywa na zmniejszenie jej przyczepnosci do podioza.

W przypadku niekorzystnych warunkow wilgotnosciowo-temperaturowych ko-
nieczne jest stosowanie urzadzen

grzewczych lub/i osuszaczy powietrza; ewentualnie nalezy oczekiwac¢ na korzystne
warunki pogodowe

Bezpieczenstwo, ochrona
srodowiska:

Material w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla Srodowiska. Wskazowki
ostrzegawcze znajdujace si¢ na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu
przeczyta¢ i przestrzega¢. Komponentow w stanie nieutwardzonym nie wolno
zrzucaé¢ do kanalizacji, zbiornikéw wodnych lub do gruntu. Rozlany materiat nale-
zy niezwlocznie zebra¢ przy pomocy np. trocin.

Z pojemnikami postgpowaé zgodnie z obowiazujaca przepisami o odpadach i ich
usuwaniu.

Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywa-
nia oraz ochrony srodowiska zawarte sa w karcie charakterystyki produktu dostgp-
nej u dostawcy produktu.

Material przeznaczony do profesjonalnego stosowania.
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Podane przez nas informacje i wskazowki sa podana w dobrej wierze, zgodne z
naszymi przekonaniami i odpowiadaja naszej najnowszej wiedzy i doswiadcze-
niom, jednak ze wzgledu na wielostronno$¢ mozliwosci zastosowan nie sa wyczer-
pujace. W zwiazku z tym nabywca jest zobowigzany do do uzywania produktu
zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi w karcie technicznej oraz
sprawdzenia na wlasna odpowiedzialno$¢ przydatnosci naszych produktow do
zastosowania w przewidywanym celu np. przez wykonanie proby. Odmienne zale-
cenia naszych pracownikow wymagaja formy pisemne;j, aby byly wazne. Obowia-
zuja nasze Ogdlne Warunki Handlowe. Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej Instrukcji
wszystkie poprzednie tracg waznosc.

Uwagi koncowe:

Rodzaj opakowania, skia-

dowanie:
Kolor: czerwony, czarny
Wielkos¢ opakowan: 6 kg, 12 kg, 30 kg, inne opakowania na zapytanie
Czas skladowania: od dnia produkgji, co najmniej 12 miesiecy
Warunki sktadowania: Sktadowaé w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchych, chtodnych, wol-

nych od przymarzania warunkach

Dane techniczne:

Gestos¢ w temp. 23 °C i wilgot- 1,80 kg/cm?
nosci powietrza 50 %:

Zuzycie materiatu: powierzchnie betonowe: 500 - 800 g/m2
Stosunek mieszania: wagowy: 5: 1 objetosciowo: 3,1 : 1
Lepkos$¢ w temp. 25 °C: komp. A: 8000 - 12000 mPas komp. B: 100 mPas
sbk:i
((::SO‘::::; Iowietrza 50%) temperatura +10°C +20°C +30°C
J P ° 100 minut 50 minut 25 minut

WyzZsza temperatura skraca czas obrdbki redukuje lepko$¢
Nizsza temperatura wydtuza czas obrobki i podwyzsza lepkos¢

Czas sieciowania: temperatura +10°C +20°C +30°C
mozliwo$¢ chodzenia 24 - 36 godz. 12 - 16 godz. 6 - 8 godz.
mozliwos¢ lekkiego 2 dni 24 godz. 20 godz.
obcigzenie
mozliwos¢ peinego 10 dni 7 dni 3 dni
obcigzenia

Dopuszczalna temperatura minimalna + 10°C, maksymalna + 30°C

otoczenia, materiatu i podtoza:

Sucha pozostatosé¢: ok. 100 %

Wiasciwosci mechaniczne: Na $ciskanie | Rozciaganie przy zginaniu | Na rozcigganie Scieranie- (wg.Tabera)

n.b. n.b. Przetom w betonie n.b.
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C€

Monolith GmbH
46569 Bornheim, Lise-Meitner-Strasse 8

o7 "

EN 13813 SR-B1,5

Estrych Zywiczny/powtoki zywiczne do zastosowan w budownictwie

Odpornos¢ ogniowa: En
Wydzielanie substancji korozyjnych: SR
Wodoprzepuszczalno$é: NPD ?
Wytrzymato$¢ na Scieranie: NPD
Wytrzymato$¢ na oderwanie (Bond): B1,5
Udarnos¢ (Impact Resistance): NPD
Izolacyjno$¢ dzwiekowa: NPD
Absorpcja dzwieku: NPD
Izolacyjno$¢ cieplna: NPD
Odpornos¢ chemiczna: NPD

1) Dwie ostatnie cyfry oznaczajg rok, w ktérym zostat nadany znak CE
2) NPD = No performance determined; Wartos¢ niepodlegajaca oznaczeniu
3) Dotyczy powierzchni gtadkiej
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