STAUBER EP TE

Dwuskiadnikowa barwna zywica epoksydowa

SZCZEGOLNE WLASCIWOSCI PRODUKTU

e Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza

e Do gruntowanie trudnych podtozy o wilgotnosci do 15 %

e Ogranicza wnikanie w beton roztworéw chlorkéw, azotanéw,

siarczanow

e Posiada whasciwosci hydrofobowe

e Jako spoiwo do zapraw e[epoksydowych w proporcjach od 1:1 do 1:10
e Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza betonowego (> 3,0 MPa)

e \Wysokie parametry mechaniczne (twardos¢, wytrzymatos$¢ na

rozcigganie i zginanie)

e Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budowli

EUENGEN S——
— -
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Opakowanie 20 kg (A + B)

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

STAUBER EP TE jest stosowany w budownictwie ogélnym i
przemystowym:

- do gruntowania podtozy betonowych, zelbetowych,
murowanych, kamiennych oraz zapraw naprawczych o
podwyzszonej wilgotnosci przed natozeniem wypraw i powtok
epoksydowych lub poliuretanowych

- jako spoiwo do tworzenia zapraw naprawczych, jastrychéw i
szpachléwek wyréwnawczych

- cienkowarstwowa powiloka ochronna betonu budowli
inzynierskich  (obiekty hydrotechniczne, oczyszczalnie
$ciekow)

- zabezpieczenie przed pyleniem i wnikaniem wilgoci

OPIS PRODUKTU

STAUBER EP TE to uniwersalna dwusktadnikowg zywica
epoksydowa przeznaczona jako grunt do trudnych, wilgotnych
podtozy oraz jako cienkowarstwowa powtoka ochronna.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podioze

Warunkiem odpowiedniego przygotowania podioza jest
spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymatosc¢:
beton klasy co najmniej C20/25; wytrzymatos¢ podtoza
badana metodg ,pull-off’ = 1,5 MPa. Beton wysezonowany.

- podioze musi by¢ czyste bez zanieczyszczen
pogarszajgcych przyczepnos¢, takich jak pyt, olej, smar,
powloki i srodki do pielegnacji powierzchniowej. Pyt, luzne i
niezwigzane czastki nalezy catkowicie usung¢ na catej
powierzchni najlepiej przy uzyciu odkurzacza

- podtoze musi byé réwne, nieprzemarzniete, nieodksztatcalne
- zaleca sie przygotowaé podioze za pomocg obrébki
mechanicznej poprzez szlifowanie. Po zakonczeniu obrébki
mechanicznej podtoze nalezy starannie oczysci¢ i odkurzy¢

- podtoza porowate i nierébwne wygtadzi¢ za pomocg masy
szpachlowej sporzgdzonej z zywicy epoksydowej STAUBER
EP TE lub STAUBER EP 100 wymieszanej z piaskiem
kwarcowym

- materiatu nie mozna aplikowac na podtoza na bazie gipsu
Przygotowanie produktu

STAUBER EP TE jest dostarczany w opakowaniach
fabrycznych, w ktérych ilo§¢ komponentu A (zywica)
odpowiada pod wzgledem chemicznym ilosci komponentu B
(utwardzacz).

DANE TECHNICZNE

Baza A-modyfikowana ciecz
epoksydowa
B — utwardzacz aminowy

Gestos¢ (wg PN EN ISO
2811-1:2012) [glcm?]

Skfadnik A: 1,05 -1,02
Skfadnik B: 0,99 —1,15

Czas obrébki w temp. +20°C do 60 minut

[h]

Czas schniecia w temp. +20°C | od 2 do 4 godzin
(]

Sztuczne starzenie
(odporno$¢ na dziatanie UV)

powioka bez zmian

Mozliwos¢ uzytkowania w
temp. +25°C

Lekki ruch po 8 godz.
Petne obcigzenie po 7
dniach

od +5°C do +30°C
temperatura podtoza min.
3°C powyzej temperatury
punktu rosy

Temperatura stosowania

Sktadnik A 700-800 mPas
Skfadnik B 1950-2250 mPas

Lepkos¢ [mPa’s]

Twardos$¢ ShA (po 7 dniach) 100°

Twardos$¢ ShD (po 7 dniach 10°C po 24 godz. 55°
82°) po 48 godz. 80°
20°C po 24 godz. 70°

po 48 godz. 80°

Zamieszac wstepnie sktadnik A, nastepnie dodac¢ sktadnik B
zachowujgc wiasciwe proporcje sktadnikow podane na
opakowaniach. Miesza¢ skiadniki az do osiggniecia
jednorodnej konsystencji, lecz nie krécej niz 3 minuty.
Proporcje mieszania komponentu A i B sg podane na
opakowaniach i nie wolno ich zmienia¢. Doktadnie wymieszaé
przy brzegach i na dnie pojemnika. Zbyt dlugie mieszanie
moze spowodowac napowietrzenie zywicy i dlatego nalezy go
unikac. Do mieszania  zywicy  nalezy uzywac
wolnoobrotowego mieszadta. Mieszaning pozostawic w
pojemniku na 15 min. w celu wstepnego przereagowania
sktadnikéw. Po ponownym zamieszaniu materiat jest gotowy
do aplikacji. Przygotowanie jastrychu polega na wymieszaniu
zywicy z kruszywem kwarcowym o odpowiednim uziarnieniu
suszonym ogniowo w proporcji od 1:1 do 1:10 masy zywicznej
do masy kruszywa w zaleznosci od grubosci.

Stauber Sp. z 0.0.
ul. kakowa 11, 90-562 £.6dz

www.stauber.pl

Tel. +48 42 639 53 05

Karta techniczna produktu
7.03.2022

Strona |1



Aplikacja produktu

Materiat nanosi¢ rownomiernie na podtoze za pomocg watka
lub pedzla (unika¢ przegrubien warstwy co moze prowadzi¢
do zaburzenia procesu wigzania i utwardzania powtoki).
Podczas wykonywania prac jak i na etapie wysychania,
wigzania i utwardzania powtoki nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje pomieszczenia. Nalezy unikaé przeciggow i
bezposredniej ekspozycji na promieniowanie stoneczne.
Nierdbwnomierne natozenie materiatu, zbyt duza wilgotnos¢
powietrza, za niskie temperatury moga prowadzi¢ do
pogorszenia estetyki powierzchni. Mozliwo$¢ gruntowania
wilgotnych i mokrych podtozy. Wilgotno$¢ powierzchniowa
podtoza max. 15%. W przypadku pozostawienia
zagruntowanej powierzchni, pod kolejne powtoki, z przerwag
przekraczajgcg 48 godzin, nalezy  zagruntowane
powierzchnie delikatnie zmatowi¢ poprzez szlifowanie
drobnym papierem $ciernym i nastepnie odkurzy¢.
Alternatywnie mozna $wiezg powloke STAUBER EP TE
posypaC piaskiem kwarcowym. W przypadku prac w
temperaturze ponizej +5°C oraz powyzej +30°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza > 70% prosimy o kontakt z doradca
technicznym.Temperatura podfoza i nieutwardzonej powtoki
musi by¢ zawsze o minimum 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy, az do catkowitego utwardzenia materiatu aby
zredukowac ryzyko kondensacji lub wykwitéw na powierzchni
powtoki.Wraz ze spadkiem temperatury, proces utwardzania
ulega wydtuzeniu. Temperatura otoczenia powinna wynosic¢
od +5 do +30°C. Minimalna temperatura materiatu +15°C.
Pielegnacja i czas schniecia

Swiezo utozony materiat musi byé chroniony przed wilgocig i
bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24 godziny
od momentu skonczenia aplikacji. W przypadku koniecznosci
stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy uzywac
nagrzewnic gazowych. Podczas pracy takich urzgdzen
wydzielajg sie duze ilosci wody i dwutlenku wegla w postaci
pary wodnej, ktére w znaczny sposob zaburzajg proces
utwardzania zywicy.

Czas schniecia w temp. [h]

+5°C - ok.4h

+10°C - ok. 3 h

+20°C -ok.1h

+30°C -o0k.0,5h

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia i urzadzenia czysci¢ niezwiocznie po pracy
acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat
mozna usung¢ tylko mechanicznie.

ZUZYCIE

- warstwa gruntujgca od 0,3 — 0,5 kg/m2/warstwe. Zuzycie
uzaleznione jest od nieréwnosci podioza, chtonnosci oraz
kolorystyki powtoki

- zaprawa epoksydowa od 0,6 — 2 kg/m2. Zuzycie uzaleznione
jest od proporcji mieszania oraz od grubosci

- powtoka ochronna od 0,3 — 0,5 kg/m2/warstwe. Zuzycie
uzaleznione jest od nieréwnosci podtoza, chtonnosci oraz
kolorystyki powtoki — zalecane minimum dwie warstwy
Odstep czasowy miedzy warstwami: kolejng warstwe
aplikujemy wéwczas gdy mozemy bez uszkodzen wejs¢ na
warstwe poprzednig. Czas oczekiwania uzalezniony jest od
temperatury otoczenia oraz poziomu wentylacji pomieszczen.

OPAKOWANIA

Sktadnik A: pojemnik metalowy — 13,33 kg
Sktadnik B: pojemnik metalowy — 6,67 kg
Zestaw: A+B — 20,0 kg

Proporcja mieszania wagowa: 2 kg : 1 kg (A:B)

MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Opakowania nalezy przechowywaé w suchym i chfodnym
miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia.
Optymalna temperatura przechowywania od +10°C do +25°C.
Przydatno$¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkciji
Sktadnik A i B w stanie ptynnym sg srodkami powodujgcymi
zanieczyszczenie wody i nie powinny dosta¢ sie do
kanalizacji, gruntu oraz ciekéw wodnych. Zywica po
utwardzeniu jest neutralna dla Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Utylizacja opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika
i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony indywidualnej w postaci
rekawic i okularéw ochronnych. Szczegétowe informacije
dotyczace  bezpieczenstwa, zdrowia i  wiasciwosci
niebezpiecznych materiatu  dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymajg
Panstwo na zyczenie.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z
badan i doswiadczeh Stauber Sp. z o.0., jednak nie sg
zobowigzujgce. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowac¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach
szczegllnych przeprowadzi¢ proby. Za prawidtowosé
przedstawionych danych Stauber Sp. z 0.0. odpowiada tylko
w ramach warunkéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich
skutecznego zastosowania.

Zalecenia naszych wspotpracownikow odbiegajace od
danych zawartych w karcie technicznej sg dla Stauber Sp. z
0.0. zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie
pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi wartosciami przy
temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opéznia,
natomiast wyzsza przyspiesza przyrost wytrzymatosci.
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